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Beste Effizienz fiir reinen Genuss

Der renommierte Anlagenbauer FAMIX GmbH hat fiir die Brauerei Locher AG in
Appenzell, bekannt fiir das beliebte SchweizerAppenzeller Bier wie z. B. ,,Quollfrisch®,

Die FAMIX-Maschinenbau GmbH entwic- eine neue Produktionsanlage entwickelt und gefertigt. Um die Anforderungen der

kelt, erstellt und vertreibt Produktionsan- ~ Brauerei Locher AG bestmoglich zu erfiillen, entschied sich FAMIX bei diesem Pro-
lagen fur die Getrankeindustrie. Das jekt fiir den Einsatz von KSB-Pumpen. KSB tiberzeugte durch die kompetente Fachbe-
1958 gegriindete Familienunternehmen ratung vor Ort, langjahrige Erfahrung auf diesem Gebiet, sowie individuelle Sonderlo-
mit Sitz in Pulheim gehért zu den welt- sungen entsprechend der gestellten Anforderungen.

weit fuhrenden Herstellern im Bereich Die Aufgabenstellung der Brauerei Locher AG bestand zum einen darin, dass die An-
Getrankemaschinen. lage sowohl alkoholfreie Getranke (Softdrinks), als auch Biermischgetranke herstellen

kann. Da beides sehr sensible Getranke sind, ist in der gesamten Anlage ganz beson-

ders auf einen schonenden Umgang mit den Medien und die Regeln des ,,Hygienic

R Designs“ zu achten, um in der Folge eine mikrobiologische Kontamination zu vermei-
Die Brauerei in Appenzell wurde 1886 den. Kein Problem fiir die Vitacast von KSB, welche sich dank EHEDG konformer
von der Familie Locher tbernommen und Konstruktion optimal fiir sterile Prozesse eignet und sich riickstandlos reinigen ldsst.
besteht bereits in der 5. Generation. Eine weitere Besonderheit der Anlage ist, dass die Mischgetranke direkt inline, also in

Das urschweizerische Familienunternehmen  der Maschine hergestellt werden. Daftr wird Wasser entgast, der enthaltene Sauerstoff
steht mit ihren 90 Mitarbeitern fur entzogen und daraufhin mit den notwendigen Komponenten zum fertigen Getrank
Appenzeller Tradition mit unverwechsel- gemischt. Da diese Ausmischung inline stattfindet, ist kein Drucktank notwendig.

barem Charakter.



Weiter ergeben sich daraus Anforderungen an die Pumpen, wel-
che speziell in diesen Fall darin bestanden, dass die Anlage
einen nur sehr niedrigen NPSH-Wert aufweist und das verwen-
dete Wasser aus einem Vakuumtank gefordert werden muss.
Das Fordern aus dem Vakuumbehilter stellt die Wellenabdich-
tung der Pumpe vor eine Herausforderung hinsichtlich Dichtzu-
verlissigkeit und Trockenlauf, welche jedoch von der eingesetz-
ten Vitacast problemlos gemeistert wird. Diese Pumpen zeich-

nen sich zudem durch beste Wirkungsgrade aus.

»Unsere Entscheidung fiel auf die Vita-Pumpen von KSB, da
diese hohe Standzeiten aufweisen, aufSerordentlich service-
freundlich sind und zudem ist die eingesetzte Gleitringdichtung

der Vitacast zum Fordern aus unseren Vakuumbehilter

optimal geeignet.“ So H. Falterbaum, Geschaftsfiihrer der
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Fordermenge [m3/h] Forderhohe [m]

5x Vitacast-Bloc

VAB 40-260/1502 12 100
VAB 40-175/0402 12 42
VAB 40-175/0402 15 30
VAB 32-210/0402 1 64
VAB 40-260/1102 10 90

10x Etachrom BC
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FAMIX GmbH. In der Flaschenreinigungsmaschine der Braue-
rei Locher AG leisten zudem 10 platzsparende Etachrom BC

Pumpen in Blockbauweise zuverldssig Ihren Dienst.
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