
 Unsere Technik. Ihr Erfolg.
Pumpen n Armaturen n Service

Komplettlösungen für Primär- und  
Hilfsprozesse in der BrewDog-Brauerei

KSB hat den Auftrag zur Lieferung aller Pumpen für ein neues Sudhaus erhalten, das 

Teil der Erweiterung der BrewDog-Brauerei in Schottland ist. Der deutsche Anlagen-

bauer Ziemann Holvrieka ist Lieferant für den gesamten Produktionsblock, von  

der Malzannahme bis zum Drucktank. KSB wurde von Ziemann Holvrieka mit der  

Lieferung der Pumpen für die Craft Beer-Anlage beauftragt. Die Auswahl, Installation 

und Wartung der hygienegerecht ausgeführten Pumpenausrüstung sowie der Pumpen 

für den Hilfsprozess verlief ohne Diskussionen, insbesondere da alle in der Lebensmit-

tel- und Getränkeindustrie eingesetzten Produkte höchste Hygienestandards zu erfüllen 

haben. Gleichzeitig ist die schonende Behandlung des Biers ein wichtiges Kriterium. 

Qualitativ hochwertige, für Hygieneanwendungen geeignete Materialien sowie die CIP- 

und SIP-Fähigkeit machen die KSB-Pumpen zu den Schlüsselkomponenten der Produk-

tionsprozesse der BrewDog.

Die starke Nachfrage nach BrewDog Craft Beer in 2014 führte zu dem Schluss, dass 

die vorhandene Sudhaus- und Gärkapazität vermutlich Ende 2015 weitestgehend aus-

gereizt sein würde. Es wurden deshalb Pläne entwickelt, den Hightech-Hauptsitz der 

BrewDog in Ellon um einen 4.500 Quadratmeter großen Anbau zu erweitern, der an 

Sudhaus- und Keller-Projekt der BrewDog für eine Craft 
Beer-Braustätte 

BrewDog

Im April 2007 begannen die Firmengründer 

mit dem Brauen von kleinen Chargen 

Craft Beer. Mit viel Entschlossenheit und 

Leidenschaft für die Herstellung von bestem 

Craft Beer ist es den Gründern gelungen, 

das Geschäft deutlich auszubauen. 

ZIEMANN HOLVRIEKA

ZIEMANN HOLVRIEKA wurde im Jahr 1852 

gegründet und hat seinen Sitz nun in 

Ludwigsburg. Die Firma liefert individu-

elle und auf den Kunden zugeschnittene 

Lösungen für Brauereianlagen, die sie  

weltweit anbietet.
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das vorhandene Brauereigebäude anschließen sollte. Das neue 

Gebäude wurde Anfang 2016 fertiggestellt und enthält jetzt ein 

neues 300-Hektoliter-Sudhaus. Die Bauarbeiten am neuen Ge- 

bäude, die Ende 2015 aufgenommen und im April 2016 fertig-

gestellt wurden, umfassten auch die Aufstellung verschiedener 

Hygienepumpen von KSB.

Die neue Braustätte ist in Sudhaus und Keller unterteilt. Im  

Sudhaus wird das Bier produziert, wofür KSB-Pumpen des Typs 

Etachrom, Etabloc, KWP und Movitec installiert wurden. Der 

Prozess im Keller befasst sich mit der Behandlung des Endpro-

dukts, wobei strengste Hygieneanforderungen erfüllt sein müs-

sen. Im neu erweiterten Keller wurden die Pumpen des Typs 

Vitachrom, Vitacast, Vitaprime und Vitalobe installiert und 

erfolgreich in Betrieb genommen. Die nicht hygienegerechten 

KSB-Pumpen im Keller fördern kaltes Glykol zur Regulierung 

der Temperatur. Ein Großteil der KSB-Pumpen des Typs  

Vitachrom und Vitaprime im Keller werden für die CIP-Prozesse 

der BrewDog eingesetzt und ermöglichen die Reinigung der 

Brauausrüstung nach Hygienevorschriften ohne Demontage der 

Ausrüstung. Dies ermöglicht einen optimierten Chargenbetrieb 

und verringert die anschließende Stillstandszeit auf ein absolutes 

Minimum. Im Maischprozess, in dem der vergärbare Zucker aus 

dem Getreide gelöst wird, kommen Vitachrom-Pumpen von  

KSB zum Einsatz. In diesem Prozess werden dem 70 °C warmen 

Wasser Farbe, Geschmack und Zucker beigefügt. Das Umpum-

pen von Würze und Wasser ist in den meisten Brauereien erfor-

derlich, und die KSB-Hygienepumpen werden dazu eingesetzt, 

Würze und Wasser zwischen den verschiedenen Anlageteilen der 

BrewDog-Brauerei zu transportieren. Die Installation und Inbe-

triebnahme aller KSB-Pumpen sowohl im Sudhaus als auch im 

Keller fand im April 2016 statt.

Das Vita-Pumpenprogramm von KSB umfasst insgesamt fünf 

Baureihen, die bereits seit vielen Jahren in anspruchsvollen An- 

wendungen der Lebensmittel- und Getränkeindustrie zum Ein-

satz kommen. Die Vita-Pumpen, die sich rückstandsfrei reinigen 

lassen, sind aus Werkstoffen gefertigt, die die speziellen Hygiene-

anforderungen der European Hygienic Engineering & Design 

Group (EHEDG) und der U.S. Food and Drug Administration 

(FDA) erfüllen. Die Vita-Baureihe von KSB war in diesem Fall 

eine ausgezeichnete Wahl für BrewDog, da die Pumpen für alle 

Anwendungen im Brauprozess bei einem Hersteller bezogen 

werden konnten, zusätzlich zu den nicht-hygienegerechten Pum-

pen, die ebenfalls von KSB für dieses Projekt geliefert wurden. 

Von den Pumpen wird viel gefordert, aber am wichtigsten ist 

ihre Robustheit und Zuverlässigkeit. Der Support und Service 

für die Pumpen trägt erheblich zu ihrer  Zuverlässigkeit bei,  

und angesichts der über 120 Jahre währenden Präsenz von KSB 

im Vereinigten Königreich kann sich der Kunde auf eine fort-

dauernde Unterstützung weit in die Zukunft hinein verlassen.

Bierherstellung im Sudhaus mit Etachrom und Movitec. Vitachrom und Vitaprime erfüllen im 
neu erweiterten Keller die strengsten 
Hygieneanforderungen.

Lieferumfang Technische Daten

12 x Vitachrom
4 x Vitacast
7 x Vitaprime
2 x Vitalobe 

Q: bis 340 m³/h, H: bis 100 m
Q: bis 540 m³/h, H: bis 105 m
Q: bis 55 m³/h, H: bis 45 m
Q: bis 300 m³/h, H: bis 200 m

15 x Etachrom BC
1 x Etabloc
1 x KWP K         
1 x Movitec F

Q: bis 250 m³/h, H: bis 105 m
Q: bis 660 m³/h, H: bis 140 m
Q: bis 15.000 m³/h, H: bis 140 m 
Q: bis 192 m³/h, H: bis 401 m

Einsatz:

Sudhaus und Keller

Inbetriebnahme:  Juli 2016


