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Neue Spaltrohrmotorpumpen für anspruchsvolle Anwendungen
März 2026: Mit der Baureihe EtaSeco präsentiert KSB eine neue Generation hermetisch abgedichteter Spaltrohrmotorpumpen, die höchste Zuverlässigkeit mit langen Standzeiten vereinen. Die Aggregate wurden speziell für anspruchsvolle Einsatzgebiete entwickelt, in denen ein ausfallsicherer, geräuscharmer und vollkommen leckagefreier Betrieb unabdingbar ist. 
Dazu zählen unter anderem Kühlkreisläufe in der Transporttechnik, der Umwelt- und Industrietechnik, Rechenzentren sowie die Leistungsmodulkühlung moderner Windkraftanlagen und Schienenfahrzeuge. Die Pumpen zeichnen sich durch eine vollständig gekapselte Konstruktion aus, die ohne Wellendichtung auskommt und somit das Risiko ungeplanter Stillstände deutlich minimiert. 
In Verbindung mit einer Lebensdauer von mehr als 30 Jahren und außergewöhnlich langen Wartungsintervallen reduzieren sich die gesamten Lebenszykluskosten erheblich. Gleichzeitig sorgen die hochwertigen, robusten Materialien für dauerhafte Betriebssicherheit selbst in anspruchsvollen Umgebungen. Je nach Ausführung kommen korrosionsbeständige Werkstoffe wie Edelstahl oder Sphäroguss mit kathodischer Tauchlackierung zum Einsatz. Die Pumpen erreichen damit Korrosionsschutz bis zur Kategorie C5 gemäß EN ISO 12944.
Mit ihrer kompakten Bauweise ermöglichen die neuen EtaSeco‑Aggregate eine einfache Installation sowohl in horizontaler als auch in vertikaler Ausrichtung, was sie ideal für beengte Einbauverhältnisse macht. Acht verfügbare Motorgrößen, verschiedene Spannungsversorgungen und drei Anschlussarten bieten höchste Flexibilität für unterschiedlichste Systemanforderungen. Ergänzt wird dies durch vielfältige Anschlussoptionen wie Klemmenkasten, Anbaugehäuse oder vorkonfektionierte Kabel, die eine schnelle Integration erlauben.
Insgesamt 24 Hydraulikgrößen decken ein breites Leistungsspektrum ab, während die Anschlussmaße gemäß EN 733 sowie Flanschausführungen nach DIN, SAE oder ASME eine nahtlose Integration in bestehende Anlagen gewährleisten. Die Kombination aus effizienter Hydraulik, der bewährten KSB‑Motorentwicklung und verschleißarmen Hochleistungsgleitlagern aus SSiC oder Kohle ermöglicht einen zuverlässigen und wirtschaftlichen Betrieb. 
Die Pumpen sind für den Frequenzumrichterbetrieb geeignet und lassen sich damit präzise an variable Systemanforderungen anpassen. Je nach Ausführung sind Förderströme bis zu 150 Kubikmeter pro Stunde bei 50 Hz und bis zu 195 Kubikmeter pro Stunde bei 60 Hz realisierbar. Förderhöhen bis zu 100 Metern bei 50 Hz oder 140 Metern bei 60 Hz unterstreichen die Leistungsfähigkeit der Baureihe. 
[bookmark: _Hlk221694509]Die Pumpen sind für Nenndrücke bis zu PN 16 ausgelegt und arbeiten in einem Mediumstemperaturbereich von –50 bis +120 Grad Celsius. Die Umgebungstemperatur kann zwischen –50 und +85 Grad Celsius liegen. Durch ihre konstruktive Auslegung bieten die EtaSeco‑Pumpen einen ruhigen, vibrationsarmen Lauf und tragen damit zu einem komfortablen und stabilen Anlagenbetrieb bei. Die verfügbare Materialauswahl für Dichtungen, unter anderem EPDM für Wasser‑Glykol‑Gemische und FKM für Ölanwendungen, erweitert die Kompatibilität mit unterschiedlichen Fördermedien. 
llustration: Die neue Generation hermetisch abgedichteter Spaltrohrmotorpumpen der Baureihe EtaSeco vereint höchste Zuverlässigkeit mit einer langen Lebensdauer und langen Wartungsintervallen. © KSB SE & Co. KGaA

KSB ist ein international führender Hersteller von Pumpen und Armaturen. Der Konzern mit seiner Zentrale in Frankenthal ist mit eigenen Vertriebsgesellschaften, Fertigungsstätten und Servicebetrieben auf fünf Kontinenten vertreten. Der Konzern hat im Geschäftsjahr 2024 mit rund 16.400 Mitarbeitern einen Umsatz von ca. 3 Mrd. € erzielt.
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