
Werkstoff datenblatt ERN
Kurzname: GGL-NiMo7-7

Chemische Zusammensetzung (Richtanalyse in MA.-%)
C Si Mn P S Cr Mo Ni
3,0 – 3,5 1,2 – 2,0 0,7 – 1,0 0,6 – 0,9 1,8 – 2,2

Cu N V Nb Ti W Al Co

Mechanisch technologische Eigenschaften
Zugfestigkeit 
Rm

Dehngrenze 
Rp0,2

Bruchdehnung 
A5

Bruchein-
schnürung Z

Kerbschlag-
arbeit KV2

Bruch-
zähigkeit KIC

Härte HV

MPa MPa % % J N/mm3/2

- – – – - - ≥ 260

Beschreibung
ERN ist ein Ni-Mo-legiertes bainitisches Gusseisen. Der Werkstoff  hat im Vergleich zu unlegierten Gusseisensorten
mit Lamellengraphit eine höhere Beständigkeit gegen abrasiven Verschleiß.

Typische Anwendungen:
•  Kommunales Abwasser
•  Sinterwasser (bis max. 3 g/l Sinteranteil)
•  Wasser mit Granulat
•  Kalkmilch
•  Industrieabwässer

Schweißbarkeit:
Der Werkstoff  ERN ist nicht schweißbar.
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Gefüge: Bainitische Matrix mit 
Lamellengraphit
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Abtragsraten verschiedener Gusswerkstoff e
bei hydroabrasivem Verschleiß
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Mischungsverhältnis: 1:1
Korngröße: 0,9 – 1,2 mm
Versuchdauer: 2 h
Drehzahl: 3000 1/min
Probe: ø 55 x 5 mm
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Verschleißbeständigkeit:



Material Data Sheet ERN
Designation: GGL-NiMo7-7

Chemical composition (reference analysis in % by weight)
C Si Mn P S Cr Mo Ni
3.0 – 3.5 1.2 – 2.0 0.7 – 1.0 0.6 – 0.9 1.8 – 2.2

Cu N V Nb Ti W Al Co

Mechanical properties
Tensile strength 
Rm

Yield strength 
Rp0.2

Elongation at 
fracture A5

Reduction
of area Z

Notched bar
impact energy KV2

Fracture
toughness KIC

Hardness HV

MPa MPa % % J N/mm3/2

- – – – - - ≥ 260

Description
ERN is an NiMo-alloyed bainitic cast iron. Compared with unalloyed lamellar graphite cast iron, ERN is more resistant 
to abrasive wear.

Typical applications:
•  Municipal waste water
•  Lime water (maximum lime content 3 g/l)
•  Water containing granulated material
•  Lime milk
•  Industrial waste water

Weldability:
The material ERN cannot be welded.
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Microstructure: bainitic matrix containing 
lamellar graphite
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Abrasion rates of various cast materials
exposed to hydroabrasive wear
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Mixing ratio: 1:1
Particle size: 0.9 – 1.2 mm
Test duration: 2 h
Speed: 3,000 rpm
Specimen: ø 55 x 5 mm
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Wear resistance:


