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Werkstoffdatenblatt Noridur® DAS

Kurzname: GX3CrNiMoCuN24-6-2-3 sonderwarmebehandelt

Solutions. For Life.

Chemische Zusammensetzung (Richtanalyse in MA.-%)

C Si Mn P S Cr Mo Ni
<0,04 <10 <15 23,0-26,0 20-30 50-80
Cu N Vv Nb Ti w Al Co
275-35 01-015

Beschreibung

VerschleiBfester Duplex-Stahlguss mit einem ausscheidungsgeharteten Geflige bestehend aus Austenit und intermetallischen

Phasen sowie einem geringen Anteil an Restferrit. Die chemische Zusammensetzung ist identisch mit der des Duplex-Stahlgusses

Noridur®. Ausscheidung harter, verschleiBfester Phasen durch gezielte Sonderwarmebehandlung. Héhere Besténdigkeit gegen-
Uber hydroabrasivem Verschlei als Noridur® bei gleichzeitig immer noch guter Korrosionsbestandigkeit in sauren,

chloridhaltigen Medien.

Typische Anwendungen:

« Chemie- und Prozessindustrie

- Anlagen zur Rauchgasentschwefelung
- Petrochemie

- Abwasser- und Umwelttechnik

- Lebensmittel- und Zuckerindustrie

SchweiBbarkeit:
Bauteile aus Noridur® DAS sind nicht schweiBbar.

Gefiige: Austenit mit intermetallischen
Phasen und Restferrit

Korrosionsbestandigkeit:

Versuchsbedingungen:
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Werkstoff Noridur®1.4593 Noricrom® 14475 Noridur® DAS 14464 ) Auslagerungsversuche
(GX40CrNiMo27-5) o ey
- - Medium: 01 n HCI (O,-frei)
Korrosionsrateinmm/a <001 <001 0,08 03 pH-Wert: 1,0, Temperatur: 60 °C
Mechanisch technologische Eigenschaften
Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Bruchein- Kerbschlag- Bruch- Harte HB
Rm Rp0,2 A5 schniirung Z arbeit KV2 zéhigkeit K
MPa MPa % % J N/mm?32
=500 - - - - - 2260
. Mischungsverhaltnis: 1:1
80 : KorngréBe: 09 -1,2 mm
o 70 Versuchdauer: 2 h
- - € 60! Drehzahl: 3000 1/min
Ergebnisse aus Betriebsversuchen: £ . ©  Probe:55x5mm
Standzeiten in Abhangigkeit von den Werkstoffen = ° n @2
Gipssuspension % 40: @ @ N 3 e
Chloridgehalt: bis 80.000 ppm 83 2 8 2 5 5 o . .
Werkstoff pH-Wert: 3-6,T:70°C .0 T % Z ) s
Feststoffgehalt: 15 - 20 Gew.-% < 3 S § z3 "ZS s
o : = = S
KWP 600-803 g 10: 2 2 B
Duplex-Stahlguss ca.10.000 h T B R T I B

Noridur® DAS

45.000 -50.000 h

Abtragsraten verschiedener Gusswerkstoffe
bei hydroabrasivem Verschlei3
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Material Data Sheet Noridur® DAS

Designation: GX3CrNiMoCuN24-6-2-3, specially heat-treated

Solutions. For Life.

Chemical composition (reference analysis in % by weight)

c Si Mn P S Cr Mo Ni
<0.04 <10 <15 23.0-26.0 20-30 50-8.0
Cu N v Nb Ti w Al Co
275-35 01-015

Description

Wear-resistant cast duplex steel with a precipitation-hardened microstructure characterised by an austenitic matrix containing
intermetallic phases as well as some residual ferrite. Its chemical composition is identical with that of Noridur® cast duplex steel.
Additional special heat treatment results in the precipitation of hard, wear-resistant phases. It offers better resistance to hydro-
abrasive wear than Noridur® and at the same time good corrosion resistance in acidic chloride-containing fluids.

Typical applications:
- Chemical and process industry

- Petrochemical industry

- Food and sugar industries

Weldability:

- Flue gas desulphurisation systems

- Waste water and environmental engineering

Components made of Noridur® DAS cannot be welded.

Microstructure: austenitic matrix
containing intermetallic phases and
residual ferrite

Corrosion resistance:

Test conditions:

Material Noridur®1.4593 Noricrom®1.4475 Noridur® DAS 14464 : Exposure tests
(GX40CrNiM027-5) .

- - Test medium: 0.1 n HCI (O,free)
Corrosion rate in mm/a <0.01 <0.01 0.08 0.3 pH: 1.0, temperature: 60 °C
Mechanical properties
Tensile strength Yield strength Elongation at Reduction Notched bar Fracture Hardness HB
Rm Rp0.2 fracture A5 of area Z impact energy KV2 toughness K .

MPa MPa % % J N/mm?3/2
=500 - - - - - 2260
. Mixing ratio: 1:1
80 : Particle size: 09 -1.2 mm
o 70 Test duration: 2 h
. I3 5 Speed: 3,000 rpm
Field test results: £ 62 : ©  Specimen: 55x5mm
= 50O
Service life depending on the material > 0 @e
Gypsum suspension % 40 o 2 Rll .'E <
Chloride content: up to 80,000 ppm S 30! < < é 23 E © o e
Material pH: 3-6,T:70°C 20 & % = ) s
Solids content: 15 - 20 % by weight < P03 I3 § z3 "ZS s
KWP 600-803 g 0 2 2 B =
Cast duplex steel Approx.10,000 h TR B R T I B

Noridur® DAS 45,000 - 50,000 h

Abrasion rates of various cast materials
exposed to hydroabrasive wear
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