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Konzentration der siedenden Salpetersäure HNO3 in Gew.-%

Azeotroppunkt

1) Weiterentwicklung von Noricid® mit 5,5% Si
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  Noricid® 9.4306
  Norisil® 9.4306-Si1)

  Versuchsschmelze mit 6,5% Si
           Material 1.4308

Werkstoffdatenblatt Noricid®

Kurzname: GX3CrNiSiN2013 (Werkstoffnummer: Noricid® 9.4306)

Chemische Zusammensetzung (Richtanalyse in MA.-%)
C Si Mn P S Cr Mo Ni
≤ 0,04 4,0 – 5,0 4,0 – 5,0 19,0 – 21,0 ≤ 0,2 12,0 – 14,0

Cu N V Nb Ti W Al Co

0,15 – 0,25

Beschreibung
Noricid® ist ein austenitischer, nichtrostender Sonderstahlguss, der sich durch sehr hohe Beständigkeit in oxidierenden Säuren
auszeichnet. In siedenden 80-98%igen Salpetersäuren ist er genormten austenitischen Standardstahlgusssorten des Typs  
18% Cr und 10% Ni deutlich überlegen. Sehr gute Beständigkeit in oxidierenden Säuren aufgrund von SiO2-Deckschichten.  
Der niedrige Kohlenstoffgehalt gewährleistet die Beständigkeit von Noricid® gegen interkristalline Korrosion.

Typische Anwendungen:
• �Chemie- und Prozessindustrie (beispielsweise konzentrierte 

Salpeter-, Chrom- und Schwefelsäure)

Schweißbarkeit:
Noricid® ist bei Verwendung artgleicher Zusatzwerkstoffe  
und geeigneter Schweißverfahren gut schweißbar. Wegen  
des sehr niedrigen Kohlenstoffgehaltes kann bei Einhaltung 
entsprechender Schweißparameter auf eine zusätzliche 
Lösungsglühung im Anschluss an die Fertigungsschweißung 
verzichtet werden.
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Gefüge: Austenitisch mit ca.  
10 – 15 % Delta Ferrit

Korrosionsbeständigkeit (am Beispiel von H2SO4)

Mechanisch technologische Eigenschaften
Zugfestigkeit 
Rm

Dehngrenze 
Rp0,2

Bruchdehnung 
A5

Bruchein-
schnürung Z

Kerbschlag-
arbeit KV2

Bruch-
zähigkeit KIC

Härte HB

MPa MPa % % J N/mm3/2

≥ 600 ≥ 300 ≥ 30 ≥ 30 ≥ 80 - ≥ 200
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Concentration of boiling nitric acid HNO3 in % by weight

Azeotropic point

1) Material with 5.5 % Si developed from Noricid®
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           Material 1.4308

Material Data Sheet Noricid®

Designation: GX3CrNiSiN2013 (material number: Noricid® 9.4306)

Chemical composition (reference analysis in % by weight)
C Si Mn P S Cr Mo Ni

≤ 0.04 4.0 – 5.0 4.0 – 5.0 19.0 – 21.0 ≤ 0.2 12.0 – 14.0

Cu N V Nb Ti W Al Co

0.15 – 0.25

Description
Noricid® is a special austenitic stainless cast steel characterised by a high resistance to oxidising acids. In boiling 80 - 98 % nitric 
acids it is clearly superior to standardised austenitic stainless steel grades containing 18 % chromium and 10 % nickel. Its 
excellent resistance to oxidising acids results from SiO2 protective layers. With its low carbon content Noricid® is resistant to 
intergranular corrosion.

Typical applications:
• �Chemical and process industry (e.g. concentrated nitric, 

chromic or sulphuric acid)

Weldability:
If compatible filler metals and an appropriate welding process 
are used, components made of Noricid® can be easily welded. 
Thanks to the material’s very low carbon content, it is not  
necessary to solution anneal the product after production 
welding, provided the relevant welding parameters are  
observed.
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Microstructure: austenitic matrix containing 
approximately 10 – 15 % delta ferrite

Corrosion resistance (at the example of H2SO4)

Mechanical properties
Tensile strength 
Rm

Yield strength 
Rp0.2

Elongation at 
fracture A5

Reduction
of area Z

Notched bar
impact energy KV2

Fracture
toughness KIC

Hardness HB

MPa MPa % % J N/mm3/2

≥ 600 ≥ 300 ≥ 30 ≥ 30 ≥ 80 - ≥ 200


